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ROYAUME DR BELGIQUE BREVET D'INVENTION 


Otatalf. Internal, : S 01 C 
Mis an Uotur* It: j5 


Vu la lot du 24 maH8S4 sur les brevets d* invention; 


Vm k prods-verbal dressd U 27 j«HYi«r 297 5 & 15*. 30 

3«x-Tio« d» la Preprint* indntrtrieXle; 


ARRETE : 


ArtfcW 1. — // est dfirwrf d j Jtr* Serge XtALXXXKR, 
Alpbon— xm, 5 f Ueol©, 


a £nxzell«8 9 


iwrf ^invention pour: Proo&W do fabrication d*ua rvfttmieat de sol, 


ArtfcJ* 2. Ce brevet bd est deHwi sans examen prealabk, & ses risque* ex 

perHs* sans garantie sot de la reaUte\ de la nouvtausi ou du mirite de t invention, sob 
de r exactitude de la description, et sans prejudice du droit des tiers. 

Au present arrtU d em e u rera Joint un des doubles de la specification de T invention 
(mhnoire descriptrj et eventueUement desxbn) sJgnes par. Tlntiresse et deposes a Tapped 
de sc demande de brevet. 
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M EKOIRE DESC R I P T I P 
d6pos6 Vappui d'une demande de 
BREVET B • INVENTION 
au nom de : 
Serge DALIMIER 
pour z 

"Proc6d6 de fabrication d*un revStement de sol" 

I*a pr6sente invention a pour objet un procfidfi de 
fabrication d *un revStement, alvSolaire et souple, pour sols, et 
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notamment pour terrains de sports, de gymnastique et de jeux, com- 
prenant un matSriau eiastique natua^., tel que caoutchouc, ou eynth£- 
tique, -tel que mati&re plaotique, caoutchouc synthetique, etc.. 
se pr6sentant sous forme de granules et un liant pour assembler entre 
eux, & froid ou &. chaud, les granules. 

II existe d6j£ actuellement divers revfitements de 
sols qui .sont couies in situ ou pr£fabriqu£s et qui sont utilises 
principal ement pour la realisation de terrains die sports. Ces rev£— ' 
tements coxcrprennent tous des znati&res eiastiques agglom£rees & 1 1 ai- 
de de liants et present ent un ou plusieurs des divers inconvenient* 
dont les principaux sont les suivants t manque d 1 adherence du reve- 
t ement & 1 1 6tat humide, trop grande souplesse f atiguant les athletes, 
impermSabilitS ou permSabilitg diminuant ou disparaissant rapidement p 
encrass ement dfl aux asperites des revStements, manque de resistance 
. £k .1' abrasion*. 

X 1 invention a pour but de rem^dier h tous ces inconve- 
nients et de procurer un proced§ de fabrication de revStement permet- 
tant d*obtenir un revStement surface beau coup plus lisse que celle 
qui pourrait §tre obtenue dans les rev£tements connus mettant en 
oeuvre le m§me type de granules tout en 4 tant plus antid6rapante 
que la surface desdits revStements connus, cette surface lisse, d'une 
part, diminuant d'une mani&re considerable les risques d'encrasse- 
ment et assurant au revgtement une permeability durable et, d' autre 
part, augmentant la resistance 1' abrasion du revStement et suppri- 
mant l'exc^s de souplesse de ce dernier. 

A cet effet, suivant 1" invention, le procede consiste 
& meianger les granules et le liant, k couler le melange et ^ 
exercer sur le melange couie une pression uniform§ment. repartie pen- 
dant le processus de solidification. 

Suivant 1' invention, la pression susdite est telle 
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que la surface du revStement sur laquelle est exerc6e la pression 
est dSpourvue d'aspSritfis. 

Suivant un mode de realisation avantageux, on utili- 
se des granules dont les dimensions sont comprises entre 2 mm et 
18 mm. ■ 

Suivant une forme de realisation particuli&rement 
avantageuse de 1' invention, on melange les granules et le liant 
dans des proportions telles que la quantity de liant n'excfede 
pas 30 % en poids celle des granules. 

D'autres details et particularity de 1* invention 
ressortiront de la description donn£e ci-aprfes du proc£d6 suivant 
1* invention/ 

Le procSdfi, suivant 1" invention, est destin£ h la 
realisation de rev&tements, alvSolaires et souples, particulife- 
rement destines aux terrains de sports et de tennis, constituSs 
essentiellement de granules d'un matfiriau filastique et d*un liant 
pour assembler, A froid ou k chaud suivant la nature des consti- 
tuants, lesdits granules, ce mat^riau 6tant so it natural, tel que 
du caoutchouc, soit synth§tique, tel que matifere plastique ou 
caoutchouc synthStique. Ce proc£d£ consiste &. milanger les granu- 
les et le liant, couler le melange et ^ exercer sur ce melange 
coul£, pendant le processus de solidification, une pression 
uniformSment rSpartie telle que la surface du revStement soit 
d£pourvue d'aspSritSs. Les granules utilises ont des dimensions 
comprises entre 2 et 18 mm et la quantity de liant m§lang6 aux- 
dits granules n'exc&de pas, pour garder au revStement une excel- 
lente permeability, 30 % en poids celle des granules. La pression 
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exerc^e sur le revgtement au cpurs de sa fabrication . est 6vidcm- 
mant fonction de I'eiasticite finale d£sir6e qui peut bien enten- 
du varier avec 1' utilisation du revfiteroent. Cette pression sera 
normal eme n t comprise entre 1 et 5 kg/cm2. On a constats qu'avec 
une pression de 2 kg/cm2 exercSe sur divers types de revfitement, 
on doublait pratiguement la resistance de rupture & la traction et 
I'on atteignait des resistances & la traction de I'ordre de 10fcg/cm2 
alors qu'avec un revStement non sounds & pression, les resistances 
& la traction sont de I'ordre de 5 "kg/cm2 . 

Suivant le proc6d6 susdit, on peut incorporer, des 
agents moui Hants, des charges minSrales ou organiques en fonction 
du rev&tement desire ainsi que des colorants ou pigments destines cl 
dormer au revStement la couleur souhait^e. 

Les granules utilises peuvent §tre constitute par du 
caoutchouc vulcanise {4 £ 7 mm pour un revStement d'une epaisseur 
comprise entre 1 et 3 cm) M le liant employe etant dans ce cas 1 
base de r6sines telles qu 1 esters d'acide acrylique, polyepcocydes, 
polyurethanes ou polyesters 9 polymeri sables h la temperature ambian- 
te ou & chaud suivant la nature du liant. 

Les granules utilises peuvent egalement Stre consti- 
tu6s par une mature thermoplastique. Dans ce cas, on soumet la 
chaleur les granules afin de les ramollir en surface et on exerce 
la pression susdite pendant le ref roidissement de la mati&re pour 
souder les granules entre eux, obtenir une surface lisse et r^duire 
1 9 elastic! te du revStement. On veillera, si I 1 on desire obtenir un 
revStement permeable, & regler la pression de telle sorte qu'il 
subsiste des alveoles ouvertes. 


Le fait d'exercer la pression prScitfie sur le revS- 
tement en cours de fabrication assure & ce revStement, vu la 
qualitS de la surface obtenue, una meilleure adherence sur revS- 
tement humide j permet de r£gler ^ volonte, en choisissant la 
pression, 1» Elastic! t£ finale idSale du revStement en fonction de 
son utilisation j augmenter la resistance du revStement Si 1' abra- 
sion, a la traction ainsi qu'a la compression, la flexion et la 
torsion ; diminue les risques d'encrassement de la surface du 
revStement qui est pratiquement plane j diminue la frequence des 
operations d'entretien du revStement car encfassement moindre 
et moindre risque de formation de mousse ; assure au revStement 
une permSabilitS quasi permanente j amSliore, lorsque le revSte- 
ment est utilise pour les terrains de tennis, la rapiditS du bond 
de la balle tout en rfiduisant lVusure des balles. 

II doit Stre entendu que 1/ invention n'est nullement 
limitSe aux details du procSdS dfecrit ci-dessus car bien des 
variantes peuvent Stre envisages sans sortir du cadre du present 
brevet.. 
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RSVENDI CATIONS 



1. proc6d6 de fabrication d»un rev§tement, alvfiolaire 
et souple, pour sols, et notamment pour terrains de sporty de gymnas 
et de jeuXr cocnptEnarfc un nHl flrfon ^gHrp^ natnnaVt^. crue caoulxIpuCjOu syn&6— 
tique, tel que matifere plastique, caoutchouc synthStique etc. se 
pr&sentant sous forme de granules et un liant pour ( assembler entre 
eux, a fro id ou & chaud, les granules, ledit proc6d6 6tant carac- 
te:is6 en* ce qu'il consiste a mSlanger les granules et le liant, a 
couler le melange et a exercer sur le melange coul6 una pression 
uniform&nent rfipartie pendant le processus de solidification. 

2. Proc6d6 suivant la revendication 1, caractfirisfi 
en ce que la pression susdite est telle que la surface du revfite- 
aen t sur laquelle est exercfie la pression est d^pourvue d'aspSri- 

■t6s. " ' 

3. Proc£d6 suivant l»une ou 1' autre des revendications 
1 et 2, caractferisfi ..en . ce que 1' on utilise des granules dont les 
dimensions sont comprises entre 2 mm et 18 mm. 

4. Proc6d6 suivant I'une quelconque des revendica tions 
1 a 3 # caractdris6 en ce que l'on melange les granules et le 
liant dans des proportions telles que la quantitS de liant n' exc£- 
de pas 30 % en poids cellc des granules. 

5. Proc6d6 suivant l'une quelconque des revendications 
1 a 4, caractgrise* en ce que la pression exercfie sur le mSlange 
coulfi est comprise entre 1 "kg/cm2 et 5 *kg/cm2. 

6. ProcSde" suivant l'une quelconque des revendications 
1 a 5, caractSrisfi en ce que l*on incorpore au melange sus£it des 
charges minSrales ou organiques . 

7. proc§d6 suivant I'une quelconque des revendications 


1 ^ 6, caractfirisfi en ce que I 1 on incorpore au melange susdit des 
agents mouillants. 

8. Proc6d6 suivant I'une quelconque des rev endi cations 
1 h 7, caractfirisfi en ce que l'on incorpore au mSlange susdit des 
colorants ou pigments. 

9. ProcSdS suivant l B une quelconque des revendicstions 
1 8 r caract£ris6 en ce que le matfiriau utilisS est du caoutchouc 
vulcanisg, le liant 6tant k base de resines synth§tiques, telles 
que rSsines esters d f acide acrylique, polySpoxydes, polyurfithanes, 
polyesters, etc., polymSrisables h la temperature anbiante ou 

h chaud suivant la nature des r£sines. 

10. Proc&dS de fabrication d*un revStement, alv6o- 
laire et souple, pour sols, et notannnent pour terrains de sports, 
de gymnastique et de jeux, h base de granules thermoplastiques, le- 
dit proc6a£ 6tant caract£ris& en ce qu'il consiste disposer les 
granules dans un moule, a soumettre ces granules & la chaleur pour 
les ramollir en surface, h exercer, pendant le ref roidissement, une 
pression pour souder les granules entre eux et rendre lisse les sur- 
faces da revStement jaoul6. 

11. proc£d6 tel que d6crit ci-avant. 

12. RevStement obtenu 2t l'aide du procedS suivant 
1' une quelconque des revendications 1 & 11. 

BRUXELLES, te L M/S* 
P. P 0 * 1 de ^dtyt 9)*A\tfnet . 
P. P 00 du Bureau GEVERS 


